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A Mini ferramenta hidrdulica de amostragem de gds vortex foi projetada para capturar amostras de gds e
liquido em um ambiente submarino e trazer essas amostras para a superficie em um estado de baixa presséo de
ndo mais que 14psi (0,96bar) por meio de uma seringa hidrdulica mecénica operada para capturar amostra, em

seguida, colocar a amostra em um frasco de amostragem apés traze-la para a superficie.

Esta ferramenta foi projetada para ser lancada da superficie com a seringa eliminando ar imediatamente apés
entrar na dgua. O enchimento da amostra depende do movimento de bombeamento de succéo e sopro criado
pela seringa e vdlvulas de alivio associadas. A amostra coletada pode ser descarregada ou retirada da seringa

enquanto estiver debaixo d'dgua, se necessério.

1.1 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Consulte as secdes Apéndice e Referéncias no final deste documento para certificados e dados de fabricantes.

1.2 ABREVIATURAS

PSI: Libras por polegada quadrada
PPE: EPI Equipamento de protecdo individual
JHA: Andlise de Perigos no Trabalho
VST: Ferramenta de amostra Vortex

LP: Baixa Pressa@o

1.3 CONTATOS

Para dividas técnicas, comentdrios e feedback, entre em contato com a Vortex Dredge: goodinjoe@gmail.com.
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2.1 VISAO GERAL

Todos os procedimentos locais de Saide, Seguranca e Meio Ambiente devem ser seguidos. O uso de EPI deve
seguir as diretrizes descritas com o manuseio da amostra. Por exemplo, amostras de gases perigosos devem ter
EPI apropriado para mitigar os perigos associados a esse gds. Oculos de seguranca devem ser considerados
requisitos minimos, independentemente da amostra. Sua seguranca é sua responsabilidade. Pense e planeje com

antecedéncia.

2.2 AVALIACAO DE RISCO

Consulte o HSE local e os operadores de instalacdo para identificar as etapas recomendadas necessérias para
operacdes seguras. |dentifique se a tarefa foi realizada e implemente as licdes aprendidas. JHA (Andlise de

Perigos no Trabalho), permissées e negociacées de caixa de ferramentas devem impedir todas as operacdes.

2.3 MECANICO

Certifique-se de que todos os encaixes e fixadores estejam seguros. Verifique a condicdo geral da ferramenta

em com as imagens do manual para possiveis problemas operacionais.

LEMBRE-SE: SUA SEGURANCA E SUA RESPONSABILIDADE. PENSE E
PLANEJE COM ANTECEDENCIA. EM CASO DE DUVIDA, PERGUNTE.

SUBSEA SOLUTIONS
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3.1 DETALHAMENTO DO DIAGRAMA

Para “sugar” a amostra para dentro da seringa, o operador acionard o cilindro hidrdulico para afastar o pistdo

das vdlvulas de retencéo e extrair o vacuo.

Para “soprar” a amostra para fora da ferramenta ou para o frasco de amostra, o operador acionard o cilindro
hidrdulico em direcéo &s vélvulas de retencdo — empurrando a amostra sobre a vélvula de retencéo e para a

atmosfera ou para o frasco de amostra.

w1 -

i il///

wrtexdredge.com
/D SAMPLE TOCL

. - ) - &

- il =t

Vélvula de sangria

Orificio de lancamento de amostra

A vélvula de alivio racha a 20psi

Medidor de 30 pol/hg a 30 psi

Vélvula de entrada do funil
cria rachaduras em torno
de 10 pol/hg vécuo

VI [8X
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3.1 DETALHAMENTO DO DIAGRAMA

Porta A: saida
do ROV

Méximo de entrada hidrdulica
206 Bar (3000psi)

Ajuste os controles de fluxo para
mover a seringa LENTAMENTE

Porta B: saida
do ROV

DREDGE SYSTEMS

www. vortexdredge.com
A vélvula de alivio de escape
racha a partir de 12 até 14 psi
W - Medidor de 30 pol/hg
a 30 psi
i | P
‘ Orificio de lancamento
Vélvula de de amostra
sangria

. A vdélvula de alivio de entrada

’ racha a 10 pol/hg

Funil

Vortex VDST-XX-LP-HYD exemplo de diagrama de ferramenta
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3.2 CONEXOES HIDRAULICAS

Séo fornecidas com a ferramenta: duas mangueiras giratérias fémea -4 jic, 3000mm de comprimento e 344bar

(5000psi) com controle de fluxo em cada mangueira.

NOTA: Qualquer divida sobre os recursos de fornecimento de energia hidrdulica do seu ROV, consulte o
fabricante do ROV.

* Funcdo A = Empurrar ou soprar o produto da seringa.

* Funcdo B = Aspirar ou ingerir o produto dentro da seringa.

Veirzir-xd4
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3.3 DETALHES DO COMPONENTE

Ferramenta completa: Peso vazio no ar = 22lb (10kg)

Volume do cilindro da seringa = 0,153 galdo (580 cc)

Volume da garrafa de amostra = 0,264 galdo (1,0 litro)

Configuracéo da vélvula de alivio principal da seringa = 12psi (0,8 bar)

Dimensdes completas da ferramenta = 940 mm (37 polegadas) de altura total /altura x 460 mm (18

polegadas) de largura total.

A seringa de descarga no frasco de amostra normalmente captura 0,268 litro de dgua doce por volume

com alivio de exaustdo ajustado em 20psi

A seringa de descarga no frasco de amostra normalmente captura 0,523 litro de ar fresco por volume com

alivio de exaustdo ajustado em 20psi.

Material do corpo da seringa e das tampas: Acrilico

Material do pistdo: Acetal

Anéis de pistdo / material das vedacdes: Nitrilo 50 x 60 x 4

Material dos anéis de vedacdo da tampa do pistdo: Nitrilo N70

Dimensdes e peso da caixa de envio = 88 |b (40kg) L100cm x W50cm x H 50cm

Avaliacdo da profundidade = 3000m, 9842 pés dgua do mar

SUBSEA SOLUTIONS
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4.1 VERIFICACOES PRE-MERGULHO

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Verifique a conexdo hidrdulica entre a ferramenta e o ROV. Consulte
o manual de operacdes para nimeros de tensdo e conexdes. Consulte

ESPECIFICACOES TECNICAS na secéo 3. deste manual.

A falha em fornecer as pressdes e conexdes corretas conforme o
manual pode resultar em falha no cabo da ferramenta e no motor.

Verifique se o curso completo do pistdo em ambas as direcdes estd
sem obstrucdes.

Conecte a mangueira de dgua (doce ou salgada) a vélvula de alivio
de entrada da ferramenta, abra a vélvula de sangria CW, adicione a
dgua através da vélvula de sangria e permita que a dgua passe pela
vélvula de alivio de exaustdo para expelir todo o ar do sistema. Feche
a vdlvula de sangria CCW.

Lance com o pistdo em curso completo pronto para ingerir (pistdo em
repouso mais préximo das duas vdlvulas de retencdo).

Verifique se a vélvula de sangria estd fechada no sentido anti-hordrio.
Nao fazer isso pode resultar em operacdo insuficiente da seringa e
perda da amostra para o ambiente durante a subida.

Verifique se as conexdes mecdnicas ao ROV estdo seguras.

Verifique se o medidor de 0 a 30 psi estd lendo O e completo com
liquido de medidor apropriado.

Encaixe a mangueira e o funil na vélvula de alivio de entrada — ajuste
o comprimento da mangueira para se adequar.

Proteja o funil quando apropriado para visualizar a amostra sendo
coletada.

SUBSEA SOLUTIONS
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VERIFICACOES PRE MERGULHO (ETAPAS 2, 3 E 5)

w "ri -

i III/I

ﬁ Ortexdredge.com
’ (/2 SAHF.{E' Voo 74

Vdlvula de sangria o .
2 Orificio de lancamento

de amostra

[

=

A vélvula de alivio racha a 20psi L

Medidor de 3
pol/hg a 30 psi

A VALVULA DE SANGRIA ESTA NO SENTIDO HORARIO (CW) PARA ABRIR E
NO SENTIDO ANTI-HORARIO (CCW) PARA FECHAR.

NAO APERTAR DEMAIS.

VI [8X
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4.2 PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Lancamento com o pistdo em curso completo pronto para ingerir
(pistdo em repouso mais préximo das duas vélvulas de retencéo)

Lance o ROV logo abaixo da superficie da dgua até cerca de 20
metros de profundidade e funcione totalmente a ferramenta para
ambas as extremidades do curso no cilindro de amostra para eliminar
qualquer ar da superficie ambiente do sistema.

Verifique se a valvula de sangria esté fechada no sentido anti-hordario.

N@o fazer isso pode resultar em operacdo insuficiente da seringa e
perda da amostra para o ambiente durante a subida.

Verifique se as conexdes mecdnicas ao ROV estdo seguras.

SUBSEA SOLUTIONS
10




4.3 RETORNO PARA O CONVES

iy rtexdredge.corm
LD SAMPLE TOOL

v ad
- Lk, .- -

Vdlvula de sangria o .
2 Orificio de lancamento

de amostra

[

=

A vélvula de alivio racha a 20psi L

Medidor de 3
pol/hg a 30 psi

Ao refornar para o convés, suba a uma taxa que o mandmetro de O a 30 psi ndo mostre acima da configuracdo

de 20 psi da vdlvula de alivio.

E provével que a vélvula de alivio elimine o excesso de pressdo & medida que o gés se expande durante a

subida, independentemente da taxa de subida.

VI [8X
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4.4 REMOCAO DE AMOSTRA DE GAS NA SUPERFiCE

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Retornar ao convés. Suba a ferramenta e o ROV a uma taxa em que o
mandmetro de O a 30 psi ndo marque acima de 20 psi da valvula de
alivio. E provavel que a vélvula de alivio elimine o excesso de presséo &
medida que o gds se expande durante a subida, independentemente da
taxa de subida.

Consulte 4.3 Retorno ao convés.

A vélvula de alivio de exaustéo é encarregada de ventilar qualquer
excesso de pressdo acumulado no pistdo devido & expansdo dos gases
na recuperacdo até um méximo de 20 psi (0,96 bar).

Deixe o frasco de amostra com vacuo usando a bomba de vécuo
fornecida.

Conecte a garrafa & bomba de vdacuo, abra a vélvula de isolamento da
garrafa, puxe o vécuo méximo, feche a vélvula de isolamento da garrafa
para vedar o vécuo.

Consulte 4.4 Remocéo da amostra de gds na superficie.

Conecte o frasco de amostra a ferramenta conforme as instrucées em 4.4
Remocdo da amostra de gés na superficie.

ATENCAO: Certifique-se de que a drea esteja adequadamente
ventilada para compensar qualquer gas que passe pela vélvula de
alivio de exaustdo ao encher a garrafa. Da mesma forma, tenha uma
contencdo apropriada sob a vélvula de alivio de exaustdo para coletar
quaisquer liquidos.

SEMPRE use EPI apropriado e consulte o cliente para obter informacdes
sobre o produto de amostra e quaisquer protecdes apropriadas.

Lave o sistema com &gua fresca conforme a etapa abaixo para retomar
amostragem.

Lave o sistema com dgua quente e sabdo e, em seguida, dgua fresca
entre os mergulhos de amostra, se necessdrio. Acione o pistdo “aspirar”
e “soprar” 4 ou 5 vezes para lavar o sistema.

Verifique se o curso completo do pistdo em ambas as direcdes estd sem
obstrucées.

Conecte a mangueira de dgua (doce ou salgada) a vélvula de alivio de
entrada da ferramenta, abra a vélvula de sangria CW e elimine a dgua
através da valvula de sangria. Permita que a dgua passe pela vélvula de
alivio de exaustdo para expelir todo o ar do sistema. Feche a vélvula de
sangria CCW.

Lance a ferramenta de curso para descansar na posicéo de ‘sopro’ total
para que esteja pronta para “sugar” a primeira amostra

SUBSEA SOLUTIONS
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4.4 REMOCAO DE AMOSTRA DE GAS NA SUPERFiCE

Garrafa e orificio de retirada de amostra.

1.
2.
3.

4.
5.

6.
7.

8.

Deixe o frasco de amostra com vécuo usando a bomba de vécuo
fornecida. Conecte a garrafa & bomba de vécuo.

Abra a vélvula de isolamento da garrafa.
Deixe com o mdximo de vacuo

Feche a vélvula de isolamento do frasco para vedar com
vdcuo.

Observe e anote a leitura do mandmetro.

Conecte o frasco de amostra ao conector de sangria de
amostra

Abra a vélvula de isolamento da garrafa.

Ferramenta de funcionalidade para ‘soprar’ e descarregar o
produto da amostra no frasco de amostra.

Feche a valvula de isolamento do frasco.

OBSERVACAO: Certifique-se de que a drea esteja
adequadamente ventilada quando houver gds passando pela
vélvula de alivio de exaustéo ao encher a garrafa.

Da mesma forma, tenha uma contencdo apropriada sob a
vélvula de alivio de exaustdo para coletar quaisquer liquidos.

SEMPRE use EPI apropriado e consulte o cliente para obter
informacdes sobre o produto de amostra e quaisquer protecdes
apropriadas.

I [BX
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4.5 VERIFICACOES POS-MERGULHO

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Verifique se o curso completo do pistdo em ambas as direcdes estd
sem obstrucdes.

Abra levemente a vélvula de sangria no sentido horério para permitir
que a dgua quente com sabdo passe pela vélvula de sangria.

Conecte a mangueira do recipiente de dgua quente com sabdo a
vélvula de alivio de entrada da ferramenta. Elimine a 4gua com
sabdo através da valvula de sangria e permita que a dgua passe pela
vélvula de alivio de exaustdo para liberar dgua salgada e vestigios de
amostra do sistema.

Acione o pistdo “sugar” e “sopro” 4 ou 5 vezes para lavar o sistema.
Lavagem completa com a ferramenta na posicéo de ‘sopro’ total para
que esteja pronta para “sugar” a primeira amostra.

Verifique se a vélvula de sangria estd fechada no sentido anti-horario.

Verifique se as conexdes mecdanicas ao ROV estdo seguras.

SUBSEA SOLUTIONS
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4.5 VERIFICACOES POS-MERGULHO

COMENTARIOS POS MERGULHO

Nome:

Assinatura:

Data:

SUBSEA SOLUTIONS
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5.1 PROCEDIMENTOS PADROES

* Aferramenta deve ser lavada com dgua quente e sabdo conforme as verificacdes pés-mergulho.
* Deixe secar totalmente.
* Verifique a condicdo operacional das mangueiras.

* Verificacdo visual da ferramenta para qualquer fator que possa impedir a operacdo futura da ferramenta.

5.2 PROCEDIMENTOS DE SUBSTITUICAO

* Entre em contato com os representantes da Ashtead Technology com relatérios de quaisquer itens

danificados ou inserviveis.

Dimensdes e peso da caixa de transporte = 176 |Ib (66kg) L117cm x W58cm x A 48cm.

SUBSEA SOLUTIONS
16



APENDICE |
6.1:1 DIMENSOES E PESO DA FERRAMENTA

Largura Total

Peso completo da ferramenta vazia no ar = 10kg (221b).
Dimensdes completas da ferramenta = 940 mm (37 polegadas) de altura total x 460 mm (18 polegadas) de
largura total.

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE |
6.2 CONTEUDOS EXTRAS

1. Seringa TUBO ACRILICO 70mm X 60mm x 280mm de comprimento
2. ltem: OR053x4V75 53 x 4 Viton O-ring
3. Artigo: UM05006004 50 x 60 x 4 selo SA. Selos de pistdo. (dois itens)

4. Kitde vedacéo do cilindro.

;

e OROG5 IX4VT S

TR e
o 58921
e 335

T LTE 8

ToA g,

e UIWGSGDEDD‘: d

o TSRS S ]

L,
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II
CERTIFICADOS DA GARRAFA

S ARROWHEAD INpustRiaL SERVICES USA, Inc. Bpe
Compressad Gas Container Specialists o=
P Do il 35378 NC 119, P.O. Box 1000 -

‘Graham, NC 27253-1000
CERTIFICATE OF COMPLIANCE & TEST REPORT — SEAMLESS CYLINDERS

e g ARROWHEAD IxpusTrIAL SERVICES USA, Inc. Repea. e
Compressed Gas Container Specialists Taiha .
Dws. el 3537 8. NC 119, P.O. Box 1000 o 3
Graham, NC 27253-1000
RECORD OF PHYSICAL TESTS OF MATERIAL FOR CYLINDERS
Manufachared by Luxfer Riverside
For: Hak Incorporaied.
Sorial numbery: 647 thesugh 673
Exceptian:
Size: 4000 inches outside dismeter by 9500 inches long.
Vel Elongation (n Redurriontn | FLATIENING
Lot e, (R aName | TSRS Tiches Aros TEST
2 %) i) LS
) 1,009 086 20 " PASS
» anpss w 50 B PAsS
!
4 55 3h
v :
CHEMICAL ANALYSIS OF MATERIAL FOR CYLINDERS
b . e
Steel Seambess Tublog
clm|mfor|s|o|m|m]|ca|r
on2 | 1o | e2n | ooz faoi | sre] nia | 208 | a2 | maL

Marutscrured for. Hete Incorporsted
803 Centmtura Court.
Locatisnal Spantaabarg, SC 29303
Munufsciured by Lisufer Rivenside
Lecation st 3016 Kasas Ave:
Riveriide, CA 92507
Comsigned o Hoke
408 Centnrura Coust,
Lecationat Spananberg. SC 19%03
Quaniiey 17 Sise A0 inches outvide diaseer by 950 inches long.
Serial Numbers. 847 throwgh #73 Eaceptam mocw
ey Mak A Ture Weaghis: ~o
Test Duter 2 Lot Numiber: Ll
ulder of = DOT-3A1H6 (SerNo) V&80 A 313 1006CC 58316
O barka: HHKE
¥ ' birgg. The (]
winstes @8 TIF F. mumber. VOIS
altsched bersio e —
‘ot Defore and afier Clowizg i the ends; all thae was found
[ erack, laminsions, et siher & focts whizh h of e cylinder
The o The cylinder walls wer measaed

o
ok Th uned iy ioa s b
calculated s be 33089 po e quane inch undet an

D00 ke The wall mress was

e wends of Snaserial

Hydroatntic tests, s DOT Speifs A

ih 5

Spreifieason JA rvoep s follown noae
U ¥ Amvanear

‘ekn.. t;.\NM-u @

i e P—
S R e

-
e 1 TN

Irmpector, ARROWHEAD ‘lbml.iu\m USA INg

Masena) Masufacturer Titan Metal Fab, Long Beach Ca, 65T, USA.
The above analyses have been verified 10 coemply with matorial sathorized by the specification,
Chemical snalyw Materiak Testing He Beach, CA 91649, U'Sa
Aber € Dwvisiary.
G A, @FIE S
Date: 20730221 113409 0700
s Inspacior, ARROWHEAD INGUSTAWL SERnCES USA e

SUBSEA SOLUTIONS

19



APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II

CALCULOS DE PRESSAO DO TUBO ACRILICO

grammaid forodizjope standad StanAaret proaoaion O Tit
! Tubl Acrilici Colati Esacast® Cast Acrylic Tubes Esacast®
Diarmlrn I:Ilum-alrn ] a:mmra External intemnai Wl
ESIEMD M, inderno mm. parate mm, dismeder mm. dizrmedar mm. Hhckness mm.
50 404244 | 544 80 404244 | 543
&0 50-52-54 | 543 &0 50-62-54 543
B4 54-56-58 5-4-3 _ B4 54-56-58 Sed-d
70 B0-62-64 5-4-3 70 _B0E264 | 543
7B | B56-88-70 §-4-3 B 78 66-68-T0 543
& | 707274 5-4-3 8o | 107274 543
80 BO-82-E4 5-4-3 20 | _BQ-B2B4 5-4-3
100 90-92-04 543 ] 100 00-00-04 543
110 100-102-104 5-4-3 110 100-102- 104 5-4-3
120 110-112-114 5-4-3 120 | 110112114 543
125 115-117-119 5-4-3 126 115-117-119_ 5-4-3
134 124-126-128 5-4-3 134 | 124128128 | 543
] 128-131-133 543 | 130 | 12993188 | B4d
150 140-142-144 543 | T80 140-143-144 £4-3
60 160-152-154 543 160 | 150-152-154 5-4-3
A5 175177178 5-4 185 | 175-177-179 | u,%
20 180-192-194 5.4.3 200 1%_ 5-4-3
ﬁ 220 210-212-214 543 _ 20 | 210-212-214 5-4-3
240 230-232-234 5-4-3 _ 240 230-232-234 543
— 250 | 240242244 | 543 | 380 | 240-242244 | 543
— . 300 284-288-290-293 | 8554 | 200 284-288-200-202 | u
350 [334-335-340342 | amed | 350 | 334.338.340-342|  B-6-54
L. 86-54 400 |3p4-388-300-392| 8BBS54
—___asy 437-441-445447 | 10-8-8.5 457 | 437-441-445-447 | 10-B-6
, 500 450-484-485-400 10-8-65 500 480-484-488-400 |  10-8-6-5
e P T T P TS i R P T I

\MITH[BX
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APENDICE II
CALCULOS DE PRESSAO DO TUBO ACRILICO

Gendmon tecniche i farniblra
Lunghezza standard
iinG al @ estarno 250 mim, Em:lrtw
¢ est 300 mm. 1.000/2.03013.030 mem,
& ast, 400 mm. 100072, DE-I]"E 180/3.030 .,
@ est 500 mm. 1.000/2.030/2.1 B0V3.080 mm.

A rchiesta per & E'{HJ-EE*D-EdD-EE-D & disponibila
i lunghazza 3080 mm

Tollsranze sui dismetrl astenmi

Standard lengihs

up [0 the extamal @ 250 mm. 2000 mm.
gt a.‘;'?'fx:lmm. . iCHIHi‘-"E‘DE‘J-‘E.ﬂBDm"? ]
ext. 8 400 mm. TI'.'-'III.-'EEJSEH-‘E rmu&um

&xt. @ 500 mm. TDCﬂ-'EEE}&'EFﬂJ‘E.GEﬂm.

On demand for @ 200-220-240-250 is avalabip
the length 3.030 mm.

Tolerances an the external diametsr

_dal @ 50 mm. al & 100 mm. +1/-1,5% | _ffom 8 50 mm up fo @ 100 mm +1/-7,5%
“dal @ 110 mm. & @ 500 mm. W1 /-15% | fom® 110mm uo fo @ 500 mm T a171.5%
Tolleranze sulle apessore di parets Tolsrances on wall thickness

Spessore J mim +i- 20 % Ihicknass 3 mm. +- 20 9é
 spessors 4 mm +-15% | rhickness 4 mm. N - 16% |
"l spessore & mm. alo spessore 16 mm, +/- 10 % | from thickness 5 mm, up 1o fokess 15 mm. ef- 705
Tolleranze sulle lunghezze Langths tolerance

+- 1 mim, = 1 mwm.

Formula par il caleolo della pressiona
magaima interna ammissibils

pro _O0XS
DI
= H
' = pressann Miema el b

In gbmogies o b (Ther=01 Mmm)
5 = gpesare e fubo in mm,
0 = ghametno mierng del 1uba inmm.

Cueste formula & vakda in condizion di test sanded, & cicd ad una
Ternpsfaiura Anbients di 20 “C el midith retaliee de B0

Veirzir-xd4

Formuwla for the calcwlation of the maximuwm infarnal
aliswalkle presaure

iy EOXE
o
whares

F = imema! prdstuns of O dshe o atmnaphass i
o b [ Tar=l) 1 M) |

5 = Mickmass of tha f58 &) T I

OF = inbgureal QRgrnaler of the fuba in mm, |

Thnis fonmada 8 vald far stanciand fag! condinns, 804 & meeng with |

20 *C room tempenatung 800 S0% of redalie hramiity: 17
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APENDICE II

CALCULOS DE PRESSAO DO TUBO ACRILICO

Crondiziogi !_|_:|__:r-i|_.i1'|_: i Toarmitire Technical geliveny Lerms
Lungierze standard Stardard fengihs
~fing &l @ astamc 40 mm. 2000 P, LTy B The extermal O 40 i, 20000 v
clire 2080 rmim oeer S0 min. 2050 mm
Tolleranza sul diameatri estarnl | Toderances on the axternal dlamater
dal @ T mm. al & 150 mm. +- 1% from @ 7 mm. up fo @ 150 mm. - 1%
dal @ 160 rei. &l @ 300 mm. +- 2% form @ 180 e, 1 1o @ 300 mm. +- 2 %
Tofleranze sui diametr intasni | Toderances on the internal diameter
clad @ T o &l 150 . +-15 % draerr @ F orovmn, ue o @ 750 mm, W= 1.5 %
el @ 160 mm. al @ 300 mm, b= 2.5 % dfom @ 160 mm. wo o @ 300 mm. - 2.5 %
Tedigranze sullo spessone di pareie Talerances arr wall hickmess
dal @ 7 mm. a @ 64 mm. H-5% | fom@7mm upio@Bemm =02 &%
dal @ 7O mm. al @ 100 mm. +-8% | fom@ F0mm up fo @100 mm., +- 8%
dal @ 110 mm. al @ 200 mm. ++10% | fom@ 110 mm. up o @ 200 mm. = 1%
dal @ 220 mm, & 2 300 mm, + 15 % | [fomd 220 mm, up 10 @ 300 mm. W15 %
Tollerarze sulle ungherze Langths tolerance
+- 1 M, += 1 mm,
Farmula per il caleolo dalka pressions Farrmuta for the calculation of the maxirmum indernal
massima interna ammissibile alicavalia pressure
E0x5 D* B0x5 o
e valida per =1.2 Pl —2t = valida per <12
or o (Y hy
gm-'ﬁ: - e
! = pressions infema dal tubo P frsdria) prstonn ofF e b i afrmosciees
natmosioe abar [bar=d,1 R mmS ar bar (Thare{, 17 Nomar]

B = geascrs dal ubs nmm
D = derneto astamo del buba in mm
O+ charnndrs inlanee del b ks mm.

U st fonmut & valida in congdiziond of les) standard,
| aciob s una empoepbun amisierds 5 200
1 ed uniciia refatka del 50%.

Veirzir-xd4

T = Mwcknoss of tha dubi in som,
0¥ = sxtermal dieneler of the (whs in mm,
¥ = infernal dlamader of e fvbe i mm

| Thig fprnesa 5 vl lor slandand desl Concilion,
! gngimeang with 20 °C room emseaiuny and S0%
o redalive fuaraolin

L)
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II
DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II

DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

MOTES:  UWLESS QTHERWISE SPLCMID rv P Ba | dm | i) e | T
B | TMLE BLOGK o 11811
= D516 B0
—_—
——)
[ —
]
) /
RELECAM CaP l:l:lll"ﬂ'l'l'_llII
Pl ICESISGIE G AERICAR S COHFANT
- PR S AnF-Tg
MECE RIMG & CAP ASSEMELY PRIMTED L1GHT GREY
CHOTH ZHDS>
e
=]
(28] o | TR Il.rl
HTA LUXFER GAS CYLIHCERS
WICW 1 Di=wi Tt GALLEM Hisaruica, 6
C EWE _FATTIRHEY OO0
¢BOTH ENDS ML THISRCAS e e DOT 3% SAUFLIKG CYLMIZR
| AN M MCHER SEMHLERS SITM
AR | x| anc AT « SAHGHET
R v, 3
T 0
oy “*wrs [ B[ wsscwan |7

Y112l x4
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II
DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

O frasco mostrado faz parte do nimero de série do kit de amostragem de gés e éleo Vortex VST-02

Utilize estes nGmeros ao encomendar pecas.
1 de setembro de 2014

M1 [8X
SUBSEA SOLUTIONS

25



APENDICE II

DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

Specification

Especificacdo

Volume

1000cc (0.264 gallon)

Data do teste

Marco 2013

Material

SS 316 L

Revestimento de superficie

N/A. Aco inoxidavel 316 sem revestimento

Pressdio de teste

Press@o de teste de projeto de 3000 psi

Pressdo em funcionamento

Press@o de servico marcada 1800 psi

E SUA responsabilidade garantir que o transporte do equipamentos
contendo produto e/ ou amostras estd em conformidade com todas as
autoridades relevantes.

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE II
DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

';2”::22 PRE;:AO DIAMETRO | COMPRIMENTO | PESO I‘,’qu'E':xg ROSCAS | ESPECIFICACAO |N|::E|.ci1‘;is MATERIAL
z SERVICO
bar mm mm kg ml

H:f;;:\( ] 207 38 221 0.6 150 250-18 DOT-3A - 316L
NPT Inoxidével

H:ff:f' 207 38 221 0.6 150 '3L5P'T18 DOT-3A . Inoi:jcl';vel

Hsfé::o' 207 76 173 23 300 '53?,}” DOT-3A - Inoi:jével

HS;:A”' 207 76 239 3.0 500 '53?,}'4 DOT-3A - Inoi]ijcl':-vel

HS:::O' 207 76 47 5.6 1000 '7i3;T]4 DOT-3A Inoi]ijv.l‘z.vel

H(S)?'Ic:: * 207 102 260 52 900 '2'5:;'_:8 DOT-3A ta?;(:edcir Inoi]ij;vel

H(s:;::: 4 207 102 279 5.7 1000 2il(:’-'lil ? DOT-3A tqlt:;zaedcir Inoi]ijével

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE II
VERIFIQUE OS DETALHES DA VALVULA

oliver

RFLIARILITY LIMDFR FRESSLIEFE

Froduct Data Sheet | Check Valve

Key faatures

In-line poppet type
Allews fla'w in one direclion only,
closing when flow reverses
Max temperature 2007T
VITOM seats (VITON 30 available
for MACE, KALREZ also available
if reguired

» NPT female X female conneclions

General Arrangement Drawing

=
|2
=

A
FEMALE - e [
CONNECTIONS T ,
BOTH EMDS - /

Sizes | Part Mo | Max Pressure | Cracking Pressure & B Welght | CV (Max)

w CW255 & 000 PSI T PS5l 0.8 | 231" 0.2kg 0.7
% | CV3SS | 6,000 PSI 7PS| 110" | 250" 0.3kg 0.7
H B cVBas §,000 PSI 7 PS5l 1.10° | 3.06" 0.3kg 2.0
% | CV75S | 6,000 PSI 4 PS| 163 363" 08kg | 46
1* | ©V10S | 6000 PS 4 PS| 208" 419" 0.9kg 72
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APENDICE II

CILINDRO HIDRAULICO

ITER MG,

FPART HUMBER

R O piec s

mi.__lru!@i.nm._.u

e kvoes

[35e] Dosingg WD

e im UG e
et

.*H._._Em.ﬂ__tir.t..
=B 07 T

Flicn Parl A

[Pisien Pori &

[Fam Spear

BEEITM - 5% 1.0 =38
e FHCT = J8HE

v iurvibe Pidon

[Pl 2 Al Dwing
[0

ek, Cared

- _F

AP A & i

S e 8 ¢ T

%
A

7

Eam Assembily

M [BX
SUBSEA SOLUTIONS

29



'z

TOOLILENYSSVD

XALH0A

ey

¥0710SO

S44BUI0S| [00] BHWDS $DD

14

oW SMg

aw

AN

et
Ll

uvd

SR D01 ST0CHEE H

vNYaYL
T TIE A DAL R

OHREENDONI WO

NN KT THIEO

&

1001 ajdwps spH

X3LOA

VI [8X

SUBSEA SOLUTIONS

30



o~

L3 | vo
w91 A oeeOL TOOLTINYSSYO _ FOFLOSO — . DTN 10N 00 Sqooe L an L ierone sl Tiile
AT { L aooLsL QceNE | QD Y
BT 4 S DTG YILNOA [ pe—— Jre———— A0 T A YW
R I S ot it oo . i H oo srn

V-V NOILD3S

R S —— )
T 7777777777 \\\\%ﬁ%%&%ﬁmﬁll )

b!ll-l

DIAGRAMAS DE
FERRAMENTA DE GAS

\MITH[BX
31

SUBSEA SOLUTIONS




DIAGRAMAS DE
FERRAMENTA DE GAS

Alquiassy woy

\MITH[BX
32

SUBSEA SOLUTIONS

PUBID A9

04N
Bup-O SUB 671 %4| :

uoysid RquIoLD)|

XHNPZ ~ S3HS XaH

sexoixe-wieglg O

Ioads Woy

9 Hed Uojsd

¥ HOd uojsld L

z £0-£0-¥3D
= WW MOQI3 ONI - DIF

!nuv«
PioM ONN 912

04N Buu-0 Z%52 ¥

z
1 5500 UIBW
1
1

5508
PLT paxy JBPUIKD

JSPUIAD WDy

AD SIAWNN Lovd  |'ON WAL




>

DIAGRAMAS DE
FERRAMENTA DE GAS

Tl 1 Yo
W00LNINYS YD #0? 1050 B T 1 1 woooot | anan e _ iiiii
. Eowen smoun, | suonore | axo -
XIHOA wans | PU3 paxy JBpUIAD aw | - o s,_“n ..L-:-!i e = .uqsi#ﬂ?“”n.
L:Z VIS
L:ZTAVOS INO¥4
1HOI

= bbb —=

S

u+ i Wﬂv i %u
) e
o Ty

4V 06°12

w4
Joy 8oE} J0dS
:140]
1:Z3VOS
9-D NOILD3S
ll_.w,m—.ll_
: @
2 s &
OW _
77 \
L vV
NN
S X050
G
Z £ v G 9 7

e

33

M [BX

SUBSEA SOLUTIONS




L |
1wt T ] TiFwar
il o
m( 7 © B} poeaia. RN, Ea il QS
ST e ORHOVG o e ATUNHE | NMed O TE 10 Sennn
e oadgwey v — e e ] e I 1 o | COUEHINDNE BAEND |

[

S'LxolwW N 1HON a
O — ¥ =

1’0~ 06'88E

@-a NOILD3S

7777777 77 R

e
(=]

-

DIAGRAMAS DE
FERRAMENTA DE GAS

34

SUBSEA SOLUTIONS

(= (8]
Y112l x4




A R

e TOOLTUNVE VO .,

oA YA |
m< ARRARATITY 1 Y SN ¥ALHOA
TS WD SEO i

ANV1O XD3N WV

¥ <
YORL0S0 e
kst | 0l oA | I -2 |
| I BOOEITI |
PUDID $0BN DY 4, YV ronas | ssweios ava
L:Z VDS
M3IA
8
3
ore
v [

o
LY 0 S #FEL B34 220 W
G000 | G | TV v sw * - TR InSA) TG
packsay | om0 vl
P O T IART STV
1 S NN TRV
L:Z31VvIS
M3IA
 EN—

SLXSYIW
1
L:Z3I1VIS
-9 NOILD3S
N B
o g 23
Y
924
\ ‘AL
]
5 ﬂ =
S H,, ¥ s 3
/7 \\
]
29 S
a 3

VI [8X

SUBSEA SOLUTIONS

35



I 8X

SUBSEA SOLUTIONS

JOE GOODIN

MANAGING DIRECTOR
VORTEX International Ltd
27 Parrs Road, RD 1, New Plymouth, New Zealand

Tel/Fax: +64 (6) 753 8102, Mobile: + 64 (0) 27 688 5372

Email: joe@vortexdredge.com

Website: vortexdredge.com

Ashtead

Technology
IN ASSOCIATION WITH ASHTEAD TECHNOLOGY:

ABERDEEN

Ashtead Technology Ltd

Ashtead House, Discovery Drive, ArnhallBusiness Park,
Westhill, Aberdeenshire AB32 6FG

Tel: +44 (0)1224 771888,

Email: aberdeen@ashtead-technology.com

SINGAPORE

Ashtead Technology (S.E.A) Pte Ltd

Loyang Offshore Supply Base, 25 Loyang Crescent,
Block 302, Unit 02-12 TOPS Ave 3, PO Box 5157,
SINGAPORE 508988

Tel: +65 6545 9350,

Email: singapore@ashtead-technology.com

HOUSTON

Ashtead Technology Offshore Inc
19407 Park Row, Suite 170, Houston, TX 77084, U.S.A
Tel: +1 281 398 9533,

Email: houston@ashtead-technology.com

SCOPE ENGINEERING

(Ashtead Technology Agent)

Scope Engineering (WA) Pty Ltd

35 Stuart Drive, Henderson, Western Australia 6166
T: +61 8 6498 9642 F: +61 8 6498 9584,

Email: Perth@ashtead-technology.com

INNOVA AS

P.O. Box 390 Forus, 4067 Stavanger
Phone: +47 51 96 17 00
Fax: +47 51 96 17 01

Email: post@innova.no

TES SURVEY EQUIPMENT
SERVICES LLC

PO Box 128256
Abu Dhabi, UAE
Tel: + 971 2 650 7710
Fax: +971 2 650 7200

Email: info@tesme.com
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