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A Mini ferramenta hidrdulica de amostragem de gds vortex foi projetada para capturar amostras de gds e
liquido em um ambiente submarino e trazer essas amostras para a superficie em um estado de baixa presséo de
ndo mais que 14psi (0,96bar) por meio de uma seringa hidrdulica mecénica operada para capturar amostra, em

seguida, colocar a amostra em um frasco de amostragem apés traze-la para a superficie.

Esta ferramenta foi projetada para ser lancada da superficie com a seringa eliminando ar imediatamente apés
entrar na dgua. O enchimento da amostra depende do movimento de bombeamento de succéo e sopro criado
pela seringa e vdlvulas de alivio associadas. A amostra coletada pode ser descarregada ou retirada da seringa

enquanto estiver debaixo d'dgua, se necessério.

1.1 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Consulte as secdes Apéndice e Referéncias no final deste documento para certificados e dados de fabricantes.

1.2 ABREVIATURAS

PSI: Libras por polegada quadrada
PPE: EPI Equipamento de protecdo individual
JHA: Andlise de Perigos no Trabalho
VST: Ferramenta de amostra Vortex

LP: Baixa Pressa@o

1.3 CONTATOS

Para dividas técnicas, comentdrios e feedback, entre em contato com a Vortex Dredge: goodinjoe@gmail.com.
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2.1 VISAO GERAL

Todos os procedimentos locais de Saide, Seguranca e Meio Ambiente devem ser seguidos. O uso de EPI deve
seguir as diretrizes descritas com o manuseio da amostra. Por exemplo, amostras de gases perigosos devem ter
EPI apropriado para mitigar os perigos associados a esse gds. Oculos de seguranca devem ser considerados
requisitos minimos, independentemente da amostra. Sua seguranca é sua responsabilidade. Pense e planeje com

antecedéncia.

2.2 AVALIACAO DE RISCO

Consulte o HSE local e os operadores de instalacdo para identificar as etapas recomendadas necessérias para
operacdes seguras. |dentifique se a tarefa foi realizada e implemente as licdes aprendidas. JHA (Andlise de

Perigos no Trabalho), permissées e negociacées de caixa de ferramentas devem impedir todas as operacdes.

2.3 MECANICO

Certifique-se de que todos os encaixes e fixadores estejam seguros. Verifique a condicdo geral da ferramenta

em com as imagens do manual para possiveis problemas operacionais.

LEMBRE-SE: SUA SEGURANCA E SUA RESPONSABILIDADE. PENSE E
PLANEJE COM ANTECEDENCIA. EM CASO DE DUVIDA, PERGUNTE.
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3.1 DETALHAMENTO DO DIAGRAMA

Para “sugar” a amostra para dentro da seringa, o operador acionard o cilindro hidrdulico para afastar o pistdo

das vélvulas de retencéo e extrair o vdcuo.
Para “soprar” a amostra para fora da ferramenta ou para o frasco de amostra, o operador acionaré o cilindro

hidrdulico em direcdo as vélvulas de retencdo — empurrando a amostra sobre a vdlvula de retencéo e para a

atmosfera ou para o frasco de amostra.

Vélvula de sangria Orrificio de lancamento de amostra

A vélvula de alivio racha a 20psi

Medidor de 30 pol/hg a 30 psi

Vélvula de entrada do funil
cria rachaduras em torno
de 10 pol/hg vécuo
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3.2 DETALHAMENTO DO DIAGRAMA

Porta A: saida
do ROV

Méximo de entrada hidrdulica
206 Bar (3000psi)

Ajuste os controles de fluxo para
mover a seringa LENTAMENTE

Porta B: saida
do ROV

A vélvula de alivio de escape

racha a partir de 12 até 14 psi
- Medidor de 30 pol/hg
a 30 psi

Orificio de lancamento
Vélvula de de amostra

sangria

A vélvula de dlivio de entrada
racha a 10 pol/hg

Funil

Vortex VDST-XX-LP-HYD exemplo de diagrama de ferramenta
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3.2 CONEXOES HIDRAULICAS

Sao fornecidas com a ferramenta: duas mangueiras giratérias fémea -4 jic, 3000mm de comprimento e 344bar

(5000psi) com controle de fluxo em cada mangueira.

NOTA: Qualquer divida sobre os recursos de fornecimento de energia hidrdulica do seu ROV, consulte o
fabricante do ROV.

* Funcdo A = Empurrar ou soprar o produto da seringa.

* Funcdo B = Aspirar ou ingerir o produto dentro da seringa.
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3.3 DETALHES DO COMPONENTE

Ferramenta completa: Peso vazio no ar = 22Ib (10kg)

Volume do cilindro da seringa = 0,153 galdo (580 cc)

Volume da garrafa de amostra = 0,264 galéo (1,0 litro)

Configuracéo da vdlvula de alivio principal da seringa = 12psi (0,8 bar)

Dimensdes completas da ferramenta = 940 mm (37 polegadas) de altura total /altura x 460 mm (18

polegadas) de largura total.

A seringa de descarga no frasco de amostra normalmente captura 0,268 litro de dgua doce por volume

com alivio de exaust&o ajustado em 20psi

A seringa de descarga no frasco de amostra normalmente captura 0,523 litro de ar fresco por volume com

alivio de exaustdo ajustado em 20psi.

Material do corpo da seringa e das tampas: Acrilico

Material do pistdo: Acetal

Anéis de pistdo / material das vedacdes: Nitrilo 50 x 60 x 4

Material dos anéis de vedacdo da tampa do pistdo: Nitrilo N70
Dimensdes e peso da caixa de envio = 148kg L114cm x W80cm x H 70m

Avaliacéo da profundidade = 3000m, 9842 pés dgua do mar

SUBSEA SOLUTIONS
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4.1 VERIFICACOES PRE-MERGULHO

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Verifique a conexdo hidrdulica entre a ferramenta e o ROV. Consulte
o manual de operacdes para nimeros de tensdo e conexdes. Consulte

ESPECIFICACOES TECNICAS na secéo 3. deste manual.

A falha em fornecer as pressdes e conexdes corretas conforme o
manual pode resultar em falha no cabo da ferramenta e no motor.

Verifique se o curso completo do pistdo em ambas as direcdes estd
sem obstrucdes.

Conecte a mangueira de dgua (doce ou salgada) a vélvula de alivio
de entrada da ferramenta, abra a vélvula de sangria CW, adicione a
dgua através da vélvula de sangria e permita que a dgua passe pela
vélvula de alivio de exaustdo para expelir todo o ar do sistema. Feche
a vdlvula de sangria CCW.

Lance com o pistdo em curso completo pronto para ingerir (pistdo em
repouso mais préximo das duas vdlvulas de retencdo).

Verifique se a vélvula de sangria estd fechada no sentido anti-hordrio.
Nao fazer isso pode resultar em operacdo insuficiente da seringa e
perda da amostra para o ambiente durante a subida.

Verifique se as conexdes mecdnicas ao ROV estdo seguras.

Verifique se o medidor de 0 a 30 psi estd lendo O e completo com
liquido de medidor apropriado.

Encaixe a mangueira e o funil na vélvula de alivio de entrada — ajuste
o comprimento da mangueira para se adequar.

Proteja o funil quando apropriado para visualizar a amostra sendo
coletada.
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VERIFICACOES PRE MERGULHO (ETAPAS 2, 3 E 5)

Vélvula de sangria o
g Orificio de lancamento

de amostra

A vélvula de alivio racha a 20psi

Medidor de 30
pol/hg a 30 psi

A VALVULA DE SANGRIA ESTA NO SENTIDO HORARIO (CW) PARA ABRIR E
NO SENTIDO ANTI-HORARIO (CCW) PARA FECHAR.

NAO APERTAR DEMAIS.
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4.2 PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Lancamento com o pistdo em curso completo pronto para ingerir
(pistdo em repouso mais préximo das duas vélvulas de retencéo)

Lance o ROV logo abaixo da superficie da dgua até cerca de 20
metros de profundidade e funcione totalmente a ferramenta para
ambas as extremidades do curso no cilindro de amostra para eliminar
qualquer ar da superficie ambiente do sistema.

Verifique se a valvula de sangria esté fechada no sentido anti-hordario.

N@o fazer isso pode resultar em operacdo insuficiente da seringa e
perda da amostra para o ambiente durante a subida.

Verifique se as conexdes mecdnicas ao ROV estdo seguras.

SUBSEA SOLUTIONS
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PROCEDIMENTOS
OPERACIONAIS

4.3 RETORNO PARA O CONVES

Ao refornar para o convés, suba a uma taxa que o mandmetro de O a 30 psi ndo mostre acima da configuracdo

de 20 psi da vdlvula de alivio.

E provavel que a vdlvula de alivio elimine o excesso de pressdo a medida que o gds se expande durante a

subida, independentemente da taxa de subida.

Y12l x4
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4.4 REMOCAO DE AMOSTRA DE GAS NA SUPERFiCE

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Retornar ao convés. Suba a ferramenta e o ROV a uma taxa em que o
mandmetro de O a 30 psi ndo marque acima de 20 psi da valvula de
alivio. E provavel que a vélvula de alivio elimine o excesso de presséo &
medida que o gds se expande durante a subida, independentemente da
taxa de subida.

Consulte 4.3 Retorno ao convés.

A vélvula de alivio de exaustéo é encarregada de ventilar qualquer
excesso de pressdo acumulado no pistdo devido & expansdo dos gases
na recuperacdo até um méximo de 20 psi (0,96 bar).

Deixe o frasco de amostra com vacuo usando a bomba de vécuo
fornecida.

Conecte a garrafa & bomba de vdacuo, abra a vélvula de isolamento da
garrafa, puxe o vécuo méximo, feche a vélvula de isolamento da garrafa
para vedar o vécuo.

Consulte 4.4 Remocéo da amostra de gds na superficie.

Conecte o frasco de amostra a ferramenta conforme as instrucées em 4.4
Remocdo da amostra de gés na superficie.

ATENCAO: Certifique-se de que a drea esteja adequadamente
ventilada para compensar qualquer gas que passe pela vélvula de
alivio de exaustdo ao encher a garrafa. Da mesma forma, tenha uma
contencdo apropriada sob a vélvula de alivio de exaustdo para coletar
quaisquer liquidos.

SEMPRE use EPI apropriado e consulte o cliente para obter informacdes
sobre o produto de amostra e quaisquer protecdes apropriadas.

Lave o sistema com &gua fresca conforme a etapa abaixo para retomar
amostragem.

Lave o sistema com dgua quente e sabdo e, em seguida, dgua fresca
entre os mergulhos de amostra, se necessdrio. Acione o pistdo “aspirar”
e “soprar” 4 ou 5 vezes para lavar o sistema.

Verifique se o curso completo do pistdo em ambas as direcdes estd sem
obstrucées.

Conecte a mangueira de dgua (doce ou salgada) a vélvula de alivio de
entrada da ferramenta, abra a vélvula de sangria CW e elimine a dgua
através da valvula de sangria. Permita que a dgua passe pela vélvula de
alivio de exaustdo para expelir todo o ar do sistema. Feche a vélvula de
sangria CCW.

Lance a ferramenta de curso para descansar na posicéo de ‘sopro’ total
para que esteja pronta para “sugar” a primeira amostra

SUBSEA SOLUTIONS
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4.4 REMOCAO DE AMOSTRA DE GAS NA SUPERFiCE

Garrafa e orificio de retirada de amostra.

Deixe o frasco de amostra com vécuo usando a bomba de vécuo
fornecida. Conecte a garrafa & bomba de vécuo.

1. Abra a vélvula de isolamento da garrafa.
2. Deixe com o médximo de vacuo

3. Feche a vélvula de isolamento do frasco para vedar com
vdcuo.

4. Observe e anote a leitura do manémetro.

Conecte o frasco de amostra ao conector de sangria de
amostra

Abra a vélvula de isolamento da garrafa.

7. Ferramenta de funcionalidade para ‘soprar’ e descarregar o
produto da amostra no frasco de amostra.

8. Feche a vdlvula de isolamento do frasco.

OBSERVACAO: Certifique-se de que a drea esteja
adequadamente ventilada quando houver gdas passando pela
vélvula de alivio de exaustdo ao encher a garrafa.

Da mesma forma, tenha uma contencéo apropriada sob a
vdlvula de dlivio de exaustdo para coletar quaisquer liquidos.

SEMPRE use EPI apropriado e consulte o cliente para obter
informacdes sobre o produto de amostra e quaisquer protecdes
apropriadas.

SUBSEA SOLUTIONS
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4.5 VERIFICACOES POS-MERGULHO

DEGRAU

DESCRICAO DO PROCEDIMENTO

VERIFICACAO

Verifique se o curso completo do pistdo em ambas as direcdes estd
sem obstrucdes.

Abra levemente a vélvula de sangria no sentido horério para permitir
que a dgua quente com sabdo passe pela vélvula de sangria.

Conecte a mangueira do recipiente de dgua quente com sabdo a
vélvula de alivio de entrada da ferramenta. Elimine a 4gua com
sabdo através da valvula de sangria e permita que a dgua passe pela
vélvula de alivio de exaustdo para liberar dgua salgada e vestigios de
amostra do sistema.

Acione o pistdo “sugar” e “sopro” 4 ou 5 vezes para lavar o sistema.
Lavagem completa com a ferramenta na posicéo de ‘sopro’ total para
que esteja pronta para “sugar” a primeira amostra.

Verifique se a vélvula de sangria estd fechada no sentido anti-horario.

Verifique se as conexdes mecdanicas ao ROV estdo seguras.
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4.5 VERIFICACOES POS-MERGULHO

COMENTARIOS POS MERGULHO

Nome:

Assinatura:

Data:

SUBSEA SOLUTIONS
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5.1 PROCEDIMENTOS PADROES

* Aferramenta deve ser lavada com dgua quente e sabdo conforme as verificacdes pés-mergulho.
* Deixe secar totalmente.
* Verifique a condicdo operacional das mangueiras.

* Verificacdo visual da ferramenta para qualquer fator que possa impedir a operacdo futura da ferramenta.

5.2 PROCEDIMENTOS DE SUBSTITUICAO

* Entre em contato com os representantes da Ashtead Technology com relatérios de quaisquer itens

danificados ou inserviveis.

Dimensdes e peso da caixa de transporte = 148kg L114cm x W80cm x H 70m

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE |
6.1:1 DIMENSOES E PESO DA FERRAMENTA

Altura Total

Largura Total

Peso completo da ferramenta vazia no ar = 10kg (221b).
Dimensdes completas da ferramenta = 940 mm (37 polegadas) de altura total x 460 mm (18 polegadas) de
largura total.

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE |
6.2 CONTEUDOS EXTRAS

1. Seringa TUBO ACRILICO 70mm X 60mm x 280mm de comprimento

2. ltem: OR053x4V75 53 x 4 Viton O-ring

w

Artigo: UM05006004 50 x 60 x 4 selo SA. Selos de pistdo. (dois itens)

»

Kit de vedacéo do cilindro.

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE II
CERTIFICADOS DA GARRAFA

Pat o ISSC40-81L
Report o 1

ARROWHEAD InpusTriaL SErvices USA. Inc.
Compressed Gas Container Specialists ]
3837 8. NC 119, P.0. Box 1000 o :

ot b

Repont Date. Jomn
Graham, NC 272531000
CERTIFICATE OF COMPLIANCE & TEST REPORT — SEAMLESS CYLINDERS
Manufsctured for: Hoke Incorporated
408 Centniura Court
Losation . Sparanburg, SC 29303

‘Manufsciured by: Luxfer Riverside

Location at: 3016 Kansas Ave
Riverside, CA 92507
Consigned to: Hoke Incorporated
403 Centniura Court,
Location at Spartanburg, 5C 29303
Quantity 27 Size 4800 inches outside diameter by 9.50 inches long.
Specification: DOT-JAI500 Idenifying Symbol: MS400
Serial Numbers: 647 through 673 Exceptioas: none
Inspector’s Mark: A Tare Weights: NO
Test Date: ERE} Lot Number: 30

Marks samped into the shouléer of the cylinders are: DOT-3IA1800 (SerNo) M5400 A 3-13 1000CC S8316

Other Marks, HOKE

These conthiners were made by a process of spinning both ends to form a shoulder and neck 6T seamléss steel tbing. The cylinders were héat treated for 15
minutes @ 775* F. The material used was 316 stalnless steel seamless tubing and identified by the following heat number. V01054

‘The material used was verified as 10 chamical analysis and record thereof is attached hereto. The hest numbers were marked on the material. All material,

by e ARROWHEAD INpUSTRIAL SERVICES USA, Inc, — ey
Compressed Gas Container Specialists Sheaabia z
[Report Dase: aei) 3537 5. NC 115, P.O. Box 1000 o H
Graham, NC 27253-1000
RECORD OF PHYSICAL TESTS OF MATERIAL FOR CYLINDERS
Manefactured by:  Luxdir Riverside
For: Hoke Incorporatcd
Serial nambers: 647 through 673
Exceptions:
size: 4000 inches outside diamacter by 9.500  inches long,
Yiewd Flongation Reduction in FLATIENING
LatNa, (@ 2% offict) T"""‘:f'“"' 2laches Aren TEST
o ol ) st
10 4,009 51836 520 i) PASS
30 40,635 58,074 510 9 PASS
Q%% CHEMICAL ANALYSIS OF MATERIAL FOR CYLINDERS
i -
>
MATERIAL TVPE: | 3 Slainles Stecl Seamiess Tublng ;
§ LT T
ook ik “S:'ég" clmm|sfre|s|o|m|m]clFr
voi0s4 will GTthaough 67 | 002 [ 190 [ 628 | 002 | 0013 [ 1639) 113 | 203 | 021 | mac

such seamnless tuhing were each cylinder ‘both before and after closing in the ends; all that
free from seams, cracks, laminations, and other defects which and sfter might prove injurious to the suength of the cylinder.

“The process of manufacture and heat trestment of cortainers was supervised and found to be efficient and satisfactory. The cylinder walls were measured
ané the minimam thickness noted was 0217 inch, The cutside w8 close be 4,000 inches. The wall sress was
caleulated 1 be 32,003 pounds per squase inch under an insernal test pressure of 3,000 pounds per square inch

ibed in DOT N de I the presence of the inspec

Hydrosiatic tests, Muttcning tests, tensile 1ests of matcrial, and other tests
Resonds thereof

and all materiai and containers aceepted were found 1o be in sompliance with the that

1 hereby certify that all of these cylinders proved satisfactory in every way and comply with the requirements of US Department of Transportation
Specification IA except as follows: one Oty sgps oy Aown .

Aroarass
Dane: 26130021 11:3422 070

gt Inspector, ARROWHEAD INDUSTRIAL SERVICES USA. INC.

:zl\u.n AN s O S~ AaenC Do, 55,0 Arvwons

Material Manufacturer; Titan Metal Fab, Long Beach Ca, 34657, USA.

The above analyses have been verified 1o comply with material authorized by the specification
Chermical analyses were made by: Stork Materials Testing and Inspection, Huntingeon Beach, CA 92649. USA

. (DTSSR L
3 < Allan C. . C=US O
Q\“— £ 2 N80 Aowhaad, OU = Atowhead
Data: 20130121 11:34:39 0700

Inspector, ARROWHEAD INcusTRIAL SERVICES USA, INc.
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II

CALCULOS DE PRESSAO DO TUBO ACRILICO

grammaid forodizjopa standad Standare proaoaion O Tit
| Tubl Acrilici Colati Esacast® Cast Acrylic Tubes Esacast®
Diarmlrn I:Ilum-alrn ] a:mmra External intemai Wl
BStEMC mm, inderno mm. parate mm, didmedar mm. dizrmedar mm. Hckness mm.
50 40-42-44 | 543 - 404244 | 543
&0 50-52-54 | 543 &0 50-62-54 543
[ D 54-56-58 5-4-3 T B4 54-56-58 Sed-d
70 B0-62-64 5-4-3 70 _B0E264 | 6543
T8 | B5-88-70 §-4-3 o 78 66-68-T0 543
AR | 707274 5-4-3 8o | 707274 543
80 BO-82-B4 5-4-3 20 | _B0-B284 6-8-3
100 90-92-04 543 ] 100 00-00-04 543
110 100-102-104 5-4-3 110 100-102- 104 5-4-3
120 110-112-114 5-4-3 120 | 110112114 543
- T 115-117-119 5-4-3 126 115-117-119_ 5-4-3
134 124-126-128 5-4-3 134 | 124128128 | 543
13 128-131-133 8543 | 130 1 129931988 | B4
150 140-142-144 - T B 140-143-144 £4-3
80 160-152-154 543 160 | 150-152-154 5-4-3
A5 175177178 5-4 185 | 175-177-179 | u,%
200 180-192-194 5.4.3 200 1%_ 5-4-3
ﬁ =B 210-212-214 543 _ 20 | 210-212-214 5-4-3
240 230-232-234 5-4-3 _ 240 230-232-234 43
— 250 | 240242244 | 543 | 360 | pap-p4pp44 | 543
— . 300 284-288-290-293 | 8554 | 200 284-288-200-202 | u
350 [334-338-340342| amsd | 350 | 334.338-340-342|  B-6-54
L. 86-54 400 |3p4-398-300-392|  BB54
—___as7 437-441-445447 | 10-8-8.5 457 | 437-441-445-447 | 10-B-6
, 500 450-484-485-400 10-8-85 500 480-484-488-400 | 10-8-6-5
e T P T T P e TS i R P P I

T [BX
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APENDICE II
CALCULOS DE PRESSAO DO TUBO ACRILICO

Cendizion| tecniche di farnitlra
Lunghezza standard
_iinG al @ esiarno 250 mm, Em:lrtw
@ est. 300 mm. 1.000/2.030/3.030 .
& ast, 400 mm. i.m.m]mmtl .,
@ €5l 500 mm. 1.000/2.030/2.18043.000 mm.

A rchiesta per & E"Eﬂ-EE"D—EﬂD—EEﬂ & disponibila
B lunghazza 3.030 mm

Tollsranze sui dismetrl astenmi

Standard lengihs

LD fo the axterna @ 250 mm. 2000 mm.
gt a.‘;'?'f:ﬂmm. . im‘EMMDm ]
ext. 8 400 mm. TD:EI.-'EEEII}"E rmu&um

&xt. @ 500 mm. TDCﬂ-'EEE}&'EFﬂJ‘E.GEﬂm.

On demand for @ 200-220-240-250 is avalabip
the length 3.030 mm.

Tolerances an the external dlameter

_dal @ 60 mm. & @ 100 mm. #1/-1,6% | fomBS0mm upio@ 100 mm +17-1,5%
“dal @ 110 mm. al @ 500 mm, #1/-15% | fom® 110mm. uo fo @ 500 mm 1 /1.5%
Tolleranze sulle apessore di pareta Tolerances on wall thickness

Spessore 3 mim. +i- 20 % Ihicknass 3 mm. - 20 9é
"~ gpessons 4 mm, +-15% | rhickness 4 mm. N - 16% |
"dallo spessore & mm. allo spessore 15 mm,  +/- 10 % | from thickness 5 mm, up 1o fuoiess 15 mm. o T0 5
Tolleranze sulle lunghezze Langths tolerance

+- 1 i, w'= 1 mm,

Formula per il caleolo della pressiona
magalma interna ammissibils

pro 08
DI
= H
' = pressann miema el b

In abmogies o bar  (Ther=01 Mmm)
£ = gpemsane g fubo in mm,
D' = ghamatno mierng del nuba i mm.

Cueste formula & wakda in condizion di test sanded, & cicd ad una
TernpsEratura Arbients di 20 “C el umidith retaliee de B0

M [BX

Formuila for the calcwlation of the maximum intarnal
aliswalkle presaure

i FOXE
o
ahave

P = idema! peastuns of the lube Jn stmoaghanmse i
or bar [ Tharsd, 1 Mimmr) i

3 = Mickness of tha Aba i T I

O = intesal cRarmeder of the fuba i men, |

Thnis fonmada 8 vald far stanciand fag! condinns, 804 & meeng with |

20 *C room tempenatung 800! S0 of redalie hramiity: 17
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APENDICE II

CALCULOS DE PRESSAO DO TUBO ACRILICO

Condigioni teopidhe i Tormitara

Technical galives: ferms

Lunghezze standand Standard iengites
_Innalﬁ-ammdnm._ 2000 i Lirs B e extermal O 40 v, 20001 e |
cltre 2080 mm over 40 ma, 2550 mm
Tolleranze sul dlametri esternl Toderances on the axternal diameter

dal @ T mm. al @ 150 mm. +- 1% from @ 7 mm. up fo @ 150 mm. - 1%
clal @ 180 rren. al © 300 mm., += 2% from @ 180 ram. 1o 1o 8 300 v, - 2 %
Tolleranze sui diamedri intemi Toderances on the internal diameter

clal & 7 o al © 150 rmm, +-15% frerr @ 7 rovmy, wo fo @ 150 mm, W 18 |
el @ 160 mim, al & 300 mm., #- 2.5 % oy @ 1600, wo (o @ 300 mm w-25%
Tedlzranze sulle spessord of pareis Tolerances art wal thickress

dal @ 7 mm. & @ B4 mm. W-5% | fom@ Fomupio@fimm. 000000 000 W85 |
dal & 7O mm. al @ 100 mm. +-8% | fom@ F0mm up fo @100 mm., +- 5%
dal @ 110 mm. al @ 200 rarm. += 10 % ’ @ 1710 mn. o 0 @ 200 . %= 10%
dal @ 220 mim. al @ 300 mn. +-15 % frigwrr @ 220 e, oo 1o @ 300 mm H- 15%5.-9

i

Tolleranze sulle lungherze Lengths tolerance

&= 1 mim, = 1 mm,

Farmula pay il calcolo dalia pressiona | Forrmina for the calculation of the maximum infermnal
massima interna ammissibile diowabla pressure

&l x 5 o° EOx5 oe
e valida per =1.2 Pl — = walida —_— g 1.2
[‘-T' 2 D1 pEII D-
‘= inlzma ded tuba P el pragiorn of the fubo in airmoasaies
natmosioe abar [Ibar=1,1 R mmS ar bar (Thare{, 17 Nomar]

B = sepasong dal Wwba I mir
D = derneto astamo del buba in mm
O+ charnndrs inlanee del bbb mm.

! sl fonmut & valida in condiziond of les) standard,
| meiob el una emporatun ambieie o 20 °0
1 ed wniciia refatka del 50%.

M [BX

T = iwcknoss of tha dubi in som,
0¥ = stermal dieneler of the (whs in mm.,
¥ = infernal dlamader of e fvbe i mm

Thig farrrosia |5 val ior Standiand sedt concitions,
g il megng with 20 0 o amperaiive and 500
0 readivd Mt
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DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II
DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

O frasco mostrado faz parte do nimero de série do kit de amostragem de gés e éleo Vortex VST-02

Utilize estes nGmeros ao encomendar pecas.
1 de setembro de 2014

ML [8X
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APENDICE II

DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

Specification

Especificacdo

Volume

1000cc (0.264 gallon)

Data do teste

Marco 2013

Material

SS 316 L

Revestimento de superficie

N/A. Aco inoxidavel 316 sem revestimento

Pressdio de teste

Press@o de teste de projeto de 3000 psi

Pressdo em funcionamento

Press@o de servico marcada 1800 psi

E SUA responsabilidade garantir que o transporte do equipamentos
contendo produto e/ ou amostras estd em conformidade com todas as
autoridades relevantes.

SUBSEA SOLUTIONS
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APENDICE II
DOS DETALHES DA GARRAFA DE AMOSTRA

';2”::22 PRE;:AO DIAMETRO | COMPRIMENTO | PESO I‘,’qu'E':xg ROSCAS | ESPECIFICACAO |N|::E|.ci1‘;is MATERIAL
z SERVICO
bar mm mm kg ml

H:f;;:\( ] 207 38 221 0.6 150 250-18 DOT-3A - 316L
NPT Inoxidével

H:ff::' 207 38 221 0.6 150 '3L5P'T18 DOT-3A . Inoi:jcl';vel

Hsfé::o' 207 76 173 23 300 '53?,}” DOT-3A - Inoi:j;vel

HS2S§A3°' 207 76 239 3.0 500 '53?,}'4 DOT-3A - Inoi]ijcl':-vel

HS:::O' 207 76 47 5.6 1000 '7i3;T]4 DOT-3A Inoi]ijv.l‘;vd

H(S)?'Ic:: * 207 102 260 52 900 '2'5:;'_:8 DOT-3A ta?;cuuedcir Inoi]ij;vel

H(s:;::: 4 207 102 279 5.7 1000 2il(:’-'lil ? DOT-3A tc:lt:;zaedcir Inoi]ijével
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II
VERIFIQUE OS DETALHES DA VALVULA
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APENDICE E REFERENCIAS

APENDICE II
CILINDRO HIDRAULICO
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JOE GOODIN

MANAGING DIRECTOR
VORTEX International Ltd
27 Parrs Road, RD 1, New Plymouth, New Zealand

Tel/Fax: +64 (6) 753 8102, Mobile: + 64 (0) 27 688 5372

Email: joe@vortexdredge.com

Website: vortexdredge.com

Ashtead

Technology
IN ASSOCIATION WITH ASHTEAD TECHNOLOGY:

ABERDEEN

Ashtead Technology Ltd

Ashtead House, Discovery Drive, ArnhallBusiness Park,
Westhill, Aberdeenshire AB32 6FG

Tel: +44 (0)1224 771888,

Email: aberdeen@ashtead-technology.com

SINGAPORE

Ashtead Technology (S.E.A) Pte Ltd

Loyang Offshore Supply Base, 25 Loyang Crescent,
Block 302, Unit 02-12 TOPS Ave 3, PO Box 5157,
SINGAPORE 508988

Tel: +65 6545 9350,

Email: singapore@ashtead-technology.com

HOUSTON

Ashtead Technology Offshore Inc
19407 Park Row, Suite 170, Houston, TX 77084, U.S.A
Tel: +1 281 398 9533,

Email: houston@ashtead-technology.com

SCOPE ENGINEERING

(Ashtead Technology Agent)

Scope Engineering (WA) Pty Ltd

35 Stuart Drive, Henderson, Western Australia 6166
T: +61 8 6498 9642 F: +61 8 6498 9584,

Email: Perth@ashtead-technology.com

INNOVA AS

P.O. Box 390 Forus, 4067 Stavanger
Phone: +47 51 96 17 00
Fax: +47 51 96 17 01

Email: post@innova.no

TES SURVEY EQUIPMENT
SERVICES LLC

PO Box 128256
Abu Dhabi, UAE
Tel: + 971 2 650 7710
Fax: +971 2 650 7200

Email: info@tesme.com
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